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1 SZYBKIE WPROWADZENIE

Szybkie wprowadzenie zawiera skrét najwazniejszych informacji i wska-
zéwek dotyczacych stosowania urzadzenia. Doktadny opis podany jest
w instrukcji obstugi dotyczacej typu 8692/8693.

Szybkie wprowadzenie nalezy przechowywac w taki sposéb, aby byto
ono dobrze dostepne dla kazdego uzytkownika i dla kazdego nowego
wiasciciela urzadzenia.

Wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa!

Nalezy doktadnie przeczytaé szybkie wprowadzenie. W szczegdl-
nosci nalezy stosowac sie do rozdziatéw ,,Podstawowe wskazowki
dot. bezpieczenstwa” i ,Uzycie zgodne z przeznaczeniem”.

» Szybkie wprowadzenie nalezy przeczytaé i zrozumie¢ jego tresc.

@ Instrukcja obstugi jest dostepna w Internecie pod adresem:

1.1 Definicja pojeciowa stowa
»Lurzadzenie”

Stosowane w niniejszej instrukcji pojecie ,,urzadzenie” odnosi sie
wytaczenie do kompaktowego pozycjonera typu 8692, 8693 REV.2.
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1.2 Symbol
A NIEBEZPIECZENSTWO

Ostrzega przed bezposrednim zagrozeniem.

» Nieprzestrzeganie moze prowadzi¢ do $mierci lub powaznych
obrazen.

A OSTRZEZENIE

Ostrzega przed potencjalnie niebezpieczna sytuacja.

» Nieprzestrzeganie moze prowadzi¢ do powaznych obrazen lub
$mierci.

A OSTROZNIE

Ostrzega przed mozliwym zagrozeniem.

» Nieprzestrzeganie moze prowadzi¢ do srednio ciezkich lub lekkich
obrazen.

WSKAZOWKA

Ostrzega przed szkodami materialnymi.

wskazuje na informacje w tej instrukcji obstugi lub innej
dokumentaciji.

» oznacza instrukcje majaca na celu uniknigcie zagrozenia.
— oznacza krok roboczy, ktéry nalezy przeprowadzic.
oznacza rezultat.

2 UZYCIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

Uzytkowaé urzadzenie wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem.
W przypadku niezgodnego z przeznaczeniem uzycia urzadzenia
nalezy liczy¢ sie z zagrozeniami dla ludzi i maszyn w otoczeniu oraz
dla srodowiska naturalnego.Urzadzenie zaprojektowane jest do
montowania w napedach pneumatycznych zaworéw procesowych,
stuzgcych do sterowania mediami.

» W obszarze zagrozenia wybuchem wolno korzysta¢ z typéw 8692
i 8693 wytacznie zgodnie ze specyfikacjg podana na osobnej tabliczce
znamionowej dla strefy zagrozenia wybuchem. Przy uzytkowaniu
nalezy przestrzega¢ dotagczonej do urzadzenia instrukcji ATEX ze
wskazéwkami bezpieczenstwa dla strefy zagrozenia wybuchem.

» Urzadzenia bez osobnej tabliczki znamionowej nie moga by¢
stosowane w obszarze zagrozenia wybuchem.

» Nie naraza¢ urzadzenia na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych.

» W kwestii napiecia roboczego nie wykorzystywaé pulsujacego

napiecia statego (wyprostowane napiecie przemienne bez

wygtadzenia).

Podczas uzytkowania stosowac sie do danych, instrukcji

eksploatacyjnych oraz warunkéw uzytkowania okreslonych

i dozwolonych w dokumentach umowy i instrukcji obstugi. Sa

one opisane w rozdziale ,,6 Dane techniczne”.

» Urzadzenie wolno uzytkowac¢ wytacznie w potagczeniu z zalecanymi
lub dopuszczonymi przez firme Birkert urzadzeniami i komponen-
tami obcych producentéw.

» Z uwagi na réznorodnos¢ zastosowan i przypadkow uzycia nalezy

przed zamontowaniem sprawdzi¢ i w razie potrzeby przetestowac,

czy urzadzenie bedzie nadawac sie do zastosowania w konkretnym
przypadku.

Warunki dla bezpiecznej i bezusterkowej eksploatac;ji to: prawi-

dtowy transport, prawidtowe przechowywanie i instalacja oraz

staranna obstuga i serwisowanie.

» Z typdw 8692 i 8693 wolno korzysta¢ wytgcznie zgodnie z ich
przeznaczeniem.

v
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Podstawowe wskazdwki dot.
bezpieczenstwa

3 PODSTAWOWE WSKAZOWKI DOT.
BEZPIECZENSTWA

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa nie uwzgledniaja przypadkéw
i zdarzen, jakie moga wystapi¢ podczas instalacji, eksploataciji
i konserwacji.

Uzytkownik jest odpowiedzialny za przestrzeganie miejscowych
przepisdw bezpieczenstwa, rowniez w odniesieniu do personelu.

A

Ryzyko odniesienia obrazen z powodu wysokiego cisnienia

w maszynie/urzadzeniu.

» Przed przystgpieniem do prac przy maszynie lub urzadzeniu
wytaczy¢ cisnienie i odpowietrzy¢/oprozni¢ przewody.

Zagrozenie ze strony napiecia elektrycznego.

» Przed ingerencja w urzadzenie lub maszyne wytaczy¢ napiecie
i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

» Przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw dotyczacych ochrony
przed wypadkami oraz przepisow bezpieczenstwa dla urzadzen
elektrycznych.

Ogdlne sytuacje niebezpieczne.
W celu zabezpieczenia sie przed obrazeniami:
» Uwazac na mozliwosc¢ nieplanowego uruchomienia maszyny.

» Urzadzenie wolno uzytkowaé wytacznie w sprawnym technicznie
stanie i pod warunkiem przestrzegania instrukcji obstugi.

» Prace instalacyjne i naprawcze moze przeprowadza¢ wytacznie
upowazniony i wykwalifikowany personel z uzyciem odpowied-
nich narzedzi.

MAN_1000390997 PL Version: BStatus: RL (release
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» Po przerwaniu zasilania elektrycznego lub pneumatycznego
nalezy zagwarantowac zdefiniowany lub kontrolowany ponowny
rozruch procesu.

» Podczas planowania uzycia i eksploatacji urzagdzenia nalezy
przestrzegac ogolnych zasad techniki.

W celu zabezpieczenia si¢ przed uszkodzeniami materiatowymi

w urzadzeniu nalezy przestrzegac¢ nastepujacych zasad:

» Przy odkrecaniu i przykrecaniu obudowy korpusu (za pomoca
przezroczystego kaptura) nie przytrzymywac za naped, a raczej
za elektryczny korpus podstawowy typu 8692/8693.

» Do przytacza powietrza sterujgcego nie wpuszczac zadnych
agresywnych lub palnych mediéw ani zadnych cieczy.

» Nie obcigzaé obudowy mechanicznie (np. przez odktadanie na
nig przedmiotow lub uzywanie jej jako stopnia).

» Nie wprowadzaé zadnych zewnetrznych zmian w obudowie
urzgdzenia. Nie lakierowac czegsci obudowy i wkretow.

WSKAZOWKA

Czesci/zespoly zagrozone tadunkami elektrostatycznymi.

Urzadzenie zawiera elektroniczne czesci, ktore sg wrazliwe na
wytadowania elektrostatyczne (ESD). Kontakt z elektrostatycznie
natadowanymi osobami lub przedmiotami stwarza zagrozenie dla
tych czesci. W najgorszym wypadku moze dojs¢ do ich natych-
miastowego zniszczenia lub uszkodzenia po rozruchu.

» Przestrzega¢ wymagan zgodnych z DIN EN 61340-5-1,
majgcych na celu zminimalizowanie lub unikniecie mozli-
wosci uszkodzenia w wyniku gwattownego roztadowania
elektrostatycznego.

* Nie dotykaé¢ podzespotéw elektronicznych przy podtaczonym
napieciu roboczym.
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4q INFORMACJE OGOLNE

41 Adres kontaktowy
Polska
Burkert Austria GmbH Oddziat w Polsce
Branch-Office of Austria
Ul. Czarodzieja 16
03-116 Warszawa
Telefon +48 22 840 60 10
Telefaks +48 22 840 60 11
E-mail buerkert@buerkert.pl

Swiat
Adresy kontaktowe sg podane na ostatnich stronach drukowanej
instrukcji obstugi. Poza tym w Internecie pod nastepujgcym adresem:

4.2 Gwarancja

Warunkiem gwarancji jest zgodne z przeznaczeniem uzytkowanie
typu 8692/8693 oraz przestrzeganie zasad pracy okreslonych
w specyfikacji.

4.3 Informacje w Internecie

Instrukcje obstugi i dane dotyczace typu 8692/8693 sa dostepne
w Internecie pod adresem:

5 OPIS PRODUKTU

Pozycjoner lub regulator procesowy

Naped
(pneumatyczny)

Zawor procesowy
(zawor nastawczy)

Obudowa
zaworu

llustracja 1: Schemat konstrukcji, typ 8692/8693 z zaworem
procesowym

Pozycjoner typu 8692 i regulator procesowy typu 8693 to cyfrowy, elek-
tropneumatyczny pozycjoner do zaworow nastawczych uruchamianych
pneumatycznie z napedem jednostronnego lub dwustronnego dziatania.

Pozycjoner i regulator procesowy razem z napedem pneumatycznym
tworzg jednostke optyczna i funkcjonalna.

Systemy zawordéw regulacyjnych moga by¢ wykorzystywane do zrézni-
cowanych zadan regulacyjnych w technice ptynédw oraz, w zaleznosci
od warunkéw stosowania, zawory procesowe z programu Birkert moga
by¢ taczone z réznymi pozycjonerami lub regulatorami procesowymi.
Mozliwe do uzycia sg zawory zamykajgce skosne, zawory regulacyjne
kulowe, zawory regulacyjne, zawory membranowe lub zawory kulowe.
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Przezroczysty kaptur
(w tym modut obstugi
z wyswietlaczem i przyciskami)

Obudowa korpusu
Obudowa przytaczy elektrycznych

(wariant przytaczeniowy
ze zlaczem okragtym)

Zawor ogranicznikowy cisnienia

Przytacze powietrza
odlotowego
(oznaczenie: 3)
Przytacze powietrza
sterujgcego
(oznaczenie: 1)

Obudowa przytaczy elektrycznych
(wariant montazowy z zaciskami
przytaczeniowymi)

Dodatkowe przytacze powietrza odlotowego
(oznaczenie: 3.1)

tylko przy typie 23xx oraz 2103 z systemem nastawczym
ze sterowaniem serwo do duzego przepustu powietrza —
od wielkosci sitownika @ 125/130

Filtr powietrza przychodzacego

5.1 Funkcje

Typ 8692 — pozycjoner (regulator potozenia)

Potozenie napedu (suwu) jest regulowane w zaleznosci od pozycji
zadanej. Pozycja zadana moze by¢ wprowadzona za posrednictwem
zewnetrznego sygnatu standardowego (czy tez przy pomocy
Fieldbus).

Typ 8693 — regulator procesowy

Regulator procesowy jest wtgczony do uktadu regulacji. Z wartosci
zadanej procesu oraz rzeczywistej wartosci procesowej wyliczana

jest za posrednictwem parametru regulaciji (regulatora PID) pozycja
zadana zaworu. Warto$¢ zadana procesu moze by¢ wprowadzana
za posrednictwem zewnegtrznego sygnatu.

llustracja 2: Typ konstrukcji 8692/8693

printed: 24.01.2022
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6 DANE TECHNICZNE

6.1 Zgodnoscé

Typ 8692/8693 jest zgodny z dyrektywami WE stosownie do dekla-
racji zgodnosci WE (jezeli ma zastosowanie).

6.2 Normy
Uzyte normy, przy pomocy ktérych potwierdzana jest zgodnosc z

dyrektywami WE, umieszczone sg w $wiadectwie badania typu WE i/
lub w deklaracji zgodnosci WE (jezeli ma zastosowanie).

6.3 Dopuszczenia

Zgodnie z dyrektywa ATEX 2014/34/WE kategorii 3GD produkt jest
dopuszczony do stosowania w strefie 2 i 22.

Nalezy przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych wykorzysty-
@ wania w obszarze zagrozenia wybuchem.

Patrz dodatkowa instrukcja ATEX.
Produkt posiada dopuszczenie cULus. Informacje dotyczace stoso-
wania w obszarze UL patrz rozdziat ,,6.8 Dane elektryczne”.

6.4 Warunki eksploatacyjne

A OSTRZEZENIE!

Promienie stoneczne i wahania temperatury moga by¢ przy-
czyna nieprawidtowego dziatania lub nieszczelnosci.

» W przypadku stosowania urzgdzenia na zewnatrz nie wystawiaé
go na dziatanie warunkéw atmosferycznych bez odpowiedniego
zabezpieczenia.

» Nie przekracza¢ dopuszczalnej temperatury otoczenia (ani
powyzej, ani ponizej dopuszczalnych wartosci).

Temperatura otoczenia  dopuszczalny zakres temperatury jest
podany na tabliczce znamionowej
urzadzenia.

Stopien ochrony
podany przez
producenta

IP65/IP67 wg EN 60529 "

podany przez UL UL typ 4x Rating,

tylko wewnatrz "
Wysokos$¢ uzytkowa do 2000 m nad poziomem morza

Maks. 90% przy 55°C (bez kondensacji)
powietrza

Wzgledna wilgotnosc

" Tylko przy prawidfowo podfaczonym kablu lub wtyczce i gniezdzie
i przy zachowaniu koncepcji powietrza wylotowego (patrz rozdziat
»10.5 Przytacze pneumatyczne” na stronie 20.
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6.5 Tabliczka znamionowa

Typ; dla cech klucza typu obowia-
zujgcego dla UL i ATEX

Przyktad: Funkcja sterowania; zawor
sterujacy
(12w 5 8692 -E3-..-0 PUO2 /— Zavyér sterujgcy napieciem
3 £ Single act Pilot' 3.0 24 = | zasilajgcym

¢ 5 Pmax7 bar — Maksymalne cisnienie robocze
I'am 3 Tamb -10 - +55°C REV.2 —— Maks. temperatura otoczenia,

: 3 ¢ S/N 1001 C€ 1\ wersja sprzetu

1.2 = 00123456 W15 MA _\

I I .I II.."I lIl Numer seryjny / znak CE

Numer identyfikacyjny; kod
producenta (zaszyfrowany)

Kod kreskowy

llustracja 3: Tabliczka znamionowa (przyktad)

6.5.1 Tabliczka dodatkowa UL

Type 4x enclosure Stopien ochrony
NEC Class 2 only

A Supply voltage: 24 V —

Obwdéd pradowy o ograniczonej mocy

Napiecie zasilajgce urzadzenie

llustracja 4: Tabliczka dodatkowa UL (przyktad)
6.6 Dane mechaniczne
Wymiary patrz karta charakterystyki

str. zewnetrzna: PPS, PC, VA,
str. wewnetrzna: PA 6; ABS

NBR/EPDM

Materiat obudowy

Materiat uszczelniajgcy

MAN_1000390997 PL Version: BStatus: RL (release
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Zakres skoku wrzeciona 3-45 mm

Zzaworu

6.7 Dane pneumatyczne

Medium sterujace gazy neutralne, klasy
jakosci powietrza wg 8573-1

Zawartos¢ pytu klasa jakosci 7,
maks. wielko$é czastek 40 pm,

maks. gestos¢ czgstek 10 mg/m?®

Zawartos¢ wody klasa jakosci 3,
maks. ci$nienie punktu rosy -20°C lub
min. 10°C ponizej najnizszej tempe-

ratury roboczej

Zawartos¢ oleju klasa jako$ci X, maks. 25 mg/m?®

Zakres temperatury

medium sterujacego od -0°C do +50°C

Zakres cisnienia

medium sterujgcego od 3 do 7 baréw

Przepust powietrza
zaworu sterujacego 7 |/min (dla napowietrzania i odpowie-
trzania) (warto$¢ Q,, zgodna z definicjg
przy spadku cisnienia z 7 do 6 baréw
bezwzglednego)

opcjonalnie: 130 |,/min (dla napowie-
trzania i odpowietrzania) (tylko jedno-
stronnego dziatania)

Ztacze wtykowe do weza @ 6 mm / 1/4"
przytacze gwintowane G1/8

Przytacza

thd- e
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6.8 Dane elektryczne

A OSTRZEZENIE!

W przypadku komponentéw dopuszczonych do UL mozna wyko-
rzystywac wytacznie obwody pradowe o ograniczonej mocy
zgodnie z ,NEC Class 2”.

Klasa ochronnosci Il wg DIN EN 61140 (VDE 0140-1)

Przytacza Srubunek kablowy M16 x 1,5, SW22
(zakres zacisku od 5 do 10 mm)
z zaciskami przytgczeniowymi do prze-
wodow o $rednicy od 0,14 do 1,5 mm?
(24 VDC) lub
zlgcze okragte (M12 x 1) (24 V DC, PRO-
FIBUS DP, DeviceNet
EtherNet IP, PROFINET 1/0, Modbus TCP)

Napiecie robocze 24V DC = 10% — maks. tetnienia
szczatkowe 10%
Pobdér mocy <5W
Dane wejsciowe dla sygnatu wartosci rzeczywistej
od 4 do 20 mA: Rezystancja wejsciowa 70 Q
Rozdzielczosé 12 bitéw
Czestotliwosé: Zakres pomiarowy od 0 do 1,000 Hz
Rezystancja wejsciowa 20 kQ
Rozdzielczos¢ 1% wartosci
pomiarowej
Sygnat wejsciowy >300 mVss
Forma sygnatu sinusoida,
prostokat,
trojkat

Pt 100: Zakres pomiarowy

Rozdzielczos¢
Prad pomiarowy

Dane wejsciowe dla sygnatu wartosci zadane;j

od 0/4 do 20 mA: Rezystancja wejsciowa
Rozdzielczos¢
od 0do 5/10 V: Rezystancja wejsciowa

Rozdzielczosé

Analogowa informacja zwrotna
maks. prad: 10 mA

od -20°C do
+220°C
<0,1°C
<1 mA

70Q
12 bitéw

22 kQ

12 bitéw

(przy 0do 5V
tylko 11 bitéw)

(dla wyjscia napigcia od 0 do 5/10 V)

Obcigzenie (tadunek): od 0 do 560 Q

(dla wyjscia pradu od 0/4 do 20 mA)

Wyjscia cyfrowe galwanicznie rozdzielone, PNP
Ograniczenie pradu: 100 mA, przy nadmiernym obcigzeniu

wyjscie jest taktowane

Wejscie cyfrowe PNP

od0do5V=log,0”,0d10do30V=1log,1”
inwertowane wejscie odpowiednio
odwrécone (prad wejsciowy <6 mA)

Interfejs

komunikacyjny Podtaczenie do komputera za pomoca

interfejsu biS USB

Oprogramowanie
do komunikaciji Birkert Communicator

1
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7 OBSLUGA

7.1  Opis elementéw obslugi i wyswietlacza
Elementy wyswietlacza poziomu procesowego:
Symbol regulacji potozenia

Symbol sterowania procesami

AuTo Symbol AUTOMATYCZNEGO stanu roboczego

Inne symbole sg pokazywane odpowiednio do aktywowanych
funkciji. Patrz instrukcja obstugi typu 8692/8693 Rev. 2

Skrét wyswietlonej wartosci
procesowej

Jednostka wys$wietlonej
wartosci procesowej
Warto$¢ procesowa 2

Opis funkcji przyciskéw

Elementy sterujace:
——Prawy przycisk wyboru \CEY
L Klawisz strzatki V, strzatka w dét

Klawisz strzatki A, strzatka w gére
Lewy przycisk wyboru GV

llustracja 5: Elementy wyswietlacza poziomu procesowego, elementy
obstugi

1) W zaleznosci od typu sa wyswietlane rézne wartosci procesowe
AUTOMATYCZNEGO stanu roboczego.
Doktadny opis mozna znalez¢ w instrukcji obstugi dotyczacej
typu 8692/8693 Rev. 2.

Elementy wyswietlacza poziomu ustawien:

Elementy wyswietlacza
poziomu ustawien:

Nazwa menu

llustracja 6: Elementy wyswietlacza poziomu ustawien

Tresci na wyswietlaczu sg dopasowywane do ustawionych funkcji
i trybéw obstugi.

Ogdlnie mozna rozrézni¢ pomiedzy widokiem wyswietlacza dla
poziomu procesowego i poziomu ustawien.

Po podaniu napiecia roboczego wyswietlacz wskazuje tryb obstugi
poziomu procesowego.

printed: 24.01.2022
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FLUID CONTROL SYSTEMS

7.2 Funkcje przyciskéw
Funkcje 4 przyciskéw w polu obstugi sa rézne w zaleznos$ci od stanu

Funkcja przyciskéw na poziomie ustawien:

roboczego (tryb AUTOMATYCZNY lub RECZNY) oraz trybu obstugi Przycisk Flrl:lg:ijsekéw Opis funkgciji
(poziom procesowy lub poziom ustawien). ‘ przy _ -
Funkcje przyciskdw sg opisane w szarym polu tekstowym, ktére ;I;az\gilz Przegladanie menu do gory
znajduje nad przyciskiem. A Zwiekszanie wartosci liczbowych.
Funkcja przyciskéw na poziomie procesowym: Klawisz Przegladanie menu w dot
; Funkcje ; i Stan strzatki Zmniejszanie wartosci liczbowych
Przycisk S B Opis funkciji el v =1
Klawisz | eI Reczne otwieranie napedu RECZNY Zmiana o jedna pozycije w lewo; przy
strzatki : ' — wprowadzaniu wartosci liczbowych
A (an:;la;gg SV\Z g‘,\jﬁg%\\ggfﬁc' wgg,zﬂYA' ‘Ij’vrzk))/girik Powr6t do poziomu procesowego
- - Y Stopniowy powrét z podmenu
Klawisz CLS Reczne zamykanie napedu RECZNY
strzaftki ESC Wyjscie z menu
v Zmiana wskazanej wartosci AUTOMA- -
(np. POS-CMD-TEMP-...) TYCZNY Przerwanie procesu
Przycisk Przejscie do poziomu ustawien | \ . royia- Przycisk Wybér, aktywacja lub dezaktywacja
wyboru Wskazowka: Nacisna¢ TYCZNY lub wyboru punktu menu
przycisk i przytrzymac przez RECZNY
ok. 3 sek.
Przycisk Powrét do AUTOMA- EXIT Stopniowy powrét z podmenu
wyboru TYCZNEGO stanu roboczego RECZNY E=am P yp P
Przejcie do RECZNEGO stanu | AUTOMA- Uruchomienie procesu
roboczego TYCZNY Przerwanie procesu

Karta 1: Funkcje przyciskow
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Typ 8692, 8693 REV.2

Stany robocze

8 STANY ROBOCZE

Typ 8692/8693 dysponuje 2 stanami roboczymi:
AUTOMATYCZNYM | RECZNYM.

AUTOMATYCZNY

'!:os 0 _0

AauTo
P Y I I T I I |

MENU MANU

RECZNY

ps 0.0

P I I I I |

MENU AUTO

W AUTOMATYCZNYM stanie roboczym
wykonywany jest normalny regulacyjny
tryb pracy.

(symbol trybu AUTOMATYCZNEGO
AUTO jest widoczny na wyswietlaczu.

U gory wyswietlacza przebiega pasek).

W RECZNYM stanie roboczym mozna
otwiera¢ i zamykac zawor za pomoca
klawiszéw strzatek A V (funkcja przy-
e OPN _Jj CLS )}

(Wyswietlany jest symbol do AUTOMA-
TYCZNEGO stanu roboczego AUTO |
Brak przechodzacego paska przy gérnej
krawedzi wyswietlacza).

8.1 Zmiana stanu roboczego

8.2 Wskazania w AUTOMATYCZNYM
stanie roboczym

roboczego

PV, SP)

Przejscie do RECZNEGO stanu

(dostepne tylko przy wskazaniu
wartosci procesowych: POS, CMD,

MANU BRVAS MUECEIEE

Typ 8692 Opis wskazania Typ 8693

EOS 0.0 | Pozycia rzeczywista napedu EOS 0.0

ams || Zaworu A

I|||||||||_|(od0do100%) SEREEEEREN

CUDPOS
"cMD "cMD

% o 9 Pozycja zadana napedu zaworu || % o 9

| II 1 I%I (Od Odo 100%) L I 1 I%I
TEMP TEMP

*C OQ Temperatura wewnetrzna w obu- || «c 0@

| II 1 I%I dOWIe typu 8692/8693 (OC) | I 1 I%I

| MENU| CMD [owopos| | IMENUJ CVMD [ PV [ |

PV

Rzeczywista wartos¢ ma/min 0 Q

prOCeSOWa | I I I%I

Lz g:I:/)min 0-0

Wartos¢ zadana procesu B

stanu roboczego

Powr6t do AUTOMATYCZNEGO

Uil | \CZW nacisnac

MAN_1000390997 PL Version: BStatus: RL (release
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Jednoczesne wskazanie pozyciji
zadanej oraz pozycji rzeczy-
wistej napedu zaworu (od 0 do
100%)

-SP m3/min 00
0

m3/min

auTm

NN
0

L
MENU |c

WIQ{I- e




Typ 8692, 8693 REV.2

Stany robocze

FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ 8692 Opis wskazania Typ 8693 Typ 8692 Opis wskazania Typ 8693
- Automatyczna linearyzacja PLIN
Prezentacja graficzna SP i PV charakterystyk procesu. _
Z osig czasu e
SP/PV (1) | MENU [PTUNE | cviorpos| RUN
- ' . - CMD 0.0 || Jednoczesne wskazanie "CMD> 0.0
Prezentacja graficzna POS POS # 0 0 pozycji zadanej oraz pozyciji POS = 0.0
i CMD z osig czasu rzeczywistej napedu zaworu 0 || \ I%I
T ——— o :
CMDIPOS () CMDPOS () (od 0 do 100%)
Il)l\PUT 4 o Sygnat wejsciowy dla
m ’ . .
., Em am pozycji zadane 8.3 Mastercode
[MEND [ovoros[clook] | (0d 0.do 5/10 V/od 0/4 do 20 mA) Mozna zablokowa¢ dostgp do obstugi urzadzenia za posrednictwem
i . . dowolnie wybranego kodu uzytkownika. Niezaleznie od tego istnieje
0LOCK Godzina, dzien tygodnia i data o 00 jeszcze staty, niezmienny mastercode (gtéwny kod), za pomoca
1 2 0000 1 2 00 ktérego mozna wykonywac wszystkie czynnosci obstugi urzadzenia.
Thu. 01.09.11 Thu. 01.09.11 Ten czterocyfrowy mastercode mozna znalez¢ na ostatnich stronach
wydrukowanej skroconej instrukcji obstugi, ktéra jest dotaczona do
- urzadzenia.
X.TUNE Automatyczne dopasowanie | [x TUNE W razie potrzeby nalezy wyciaé ten kod i przechowywaé go
|| pozycjonera (regulatora __ oddzielnie do tej instrukcji obstugi.
8 || potozenia) i
| MENU | cLock [cupreos|

Automatyczna optymali-
zacja parametru regulatora
procesowego

"P.TUNE
amE

MENU

15



FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ 8692, 8693 REV.2
Tryby obstugi

°) TRYBY OBSLUGI

Do obstugi i konfiguracji ustawien typu 8692/8693 przeznaczone sa:
poziom procesowy oraz poziom ustawien.

Poziom procesowy:
Na tym poziomie wskazywany i obstugiwany jest aktualnie wyko-
nywany proces.

Stan roboczy: AUTOMATYCZNY Wskazanie danych
procesowych
Reczne otwierania

i zamykanie zaworu

RECZNY

Poziom ustawien:
Na tym poziomie konfigurowane sg ustawienia podstawowe doty-
czace procesu. — Wprowadzenie parametréw roboczych

— Aktywacja funkcji dodatkowych

Jesli podczas przechodzenia do poziomu ustawien urzadzenie
jest w AUTOMATYCZNYM stanie roboczym, proces dalej jest
wykonywany podczas konfigurowania ustawien.

9.1 Zmienianie pomiedzy trybami obslugi
W ponizszy sposéb mozna przej$é do poziomu ustawien:

- A 8% Wybra¢ MENU i przytrzymac przez 3 sekundy.
Uzytkownik znajduje sie na poziomie ustawien.

W ponizszy sposdéb mozna przej$¢ do poziomu procesowego:

- LV wybraé EXIT.

Uzytkownik znajduje sie na poziomie procesowym.

MAN_1000390997 PL Version: BStatus: RL (release
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10 INSTALACJA
Tylko do pozycjonerdw i regulatoréw procesowych bez
wstepnie zamontowanego zaworu procesowego.
10.1 Instalacja urzadzen do obszaru
zagrozenia wybuchem
Podczas instalacji w obszarze zagrozenia wybuchem nalezy prze-
strzega¢ dotgczonej do tych specjalistycznych urzadzen ,,instrukcji
ATEX dotyczacej wykorzystywania w obszarze zagrozenia wybuchem”.

10.2 Wskazowki dot. bezpieczenstwa
A NIEBEZPIECZENSTWO!

Ryzyko odniesienia obrazen z powodu wysokiego cisnienia

w maszynie/urzadzeniu.

> Przed przystgpieniem do prac przy maszynie lub urzadzeniu
wytgczy¢ cisnienie i odpowietrzyé/oproznic przewody.

Ryzyko odniesienia obrazen na skutek porazenia pragdem.

> Przed ingerencja w urzadzenie lub maszyne wytaczy¢ napiecie
i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

» Przestrzegac¢ obowigzujacych przepiséw dotyczacych ochrony
przed wypadkami oraz przepiséw bezpieczenstwa dla urzgdzen
elektrycznych.

A OSTRZEZENIE!

Ryzyko odniesienia obrazen na skutek nieprawidtowo przepro-
wadzonego montazu.
» Instalacje moze przeprowadza¢ wytgcznie upowazniony

i wykwalifikowany personel, uzywajgcy odpowiednich narzedzi.
Ryzyko odniesienia obrazen w wyniku nieplanowanego wia-
czenia maszyny i niekontrolowanego ponownego uruchomienia.
» Zabezpieczy¢ maszyne przed nieplanowanym uruchomieniem.
» Po zakoriczonej instalacji zagwarantowac kontrolowany rozruch.

thd- e



Typ 8692, 8693 REV.2 —
Instalacja buyo!:bsew!:ms

Podczas instalacji tuleje zaciskowe przytaczy powietrza steru-
jacego nie moga by¢ zamontowane na napedzie.

10.3 Instalacja na zaworach procesowych
typu 2103, 2300 i 2301

WSKAZOWKA!
W przypadku instalacji na zaworach procesowych z przytagczem — Naped i typ 8692/8693 skierowac do siebie.
spawanym nalezy przestrzega¢ wskazowek instalacyjnych 1. Przytacza powietrza sterujacego napedu do elementéw
zawartych w instrukcji obstugi zaworu procesowego. taczacych typu 8692/8693 (patrz ,llustracja 8”).

Metody instalacji wrzeciona przetaczania oraz uszczelki
ksztattowej sg opisane w instrukcji obstugi dotyczace;j .
typu 8692/8693. Instrukcja jest dostepna na stronie interne- Wkrety mocujace
towej Blirkert. maks. 1,5 Nm

Elementy taczace

Obudowa korpusu

> Typ 8692/8693 Przytacza powietrza sterujgcego

Obudowa przytaczy
elektrycznych

llustracja 8: Ustawianie przyfaczy sterujagcych powietrza

2. Krgzek napedu do szyny prowadzacej

Naped typu 8692/8693 (patrz ,llustracja 9”)

Zawor procesowy
~ (przyktad: typ 2103)

Obudowa zaworu

llustracja 7: Instalacja zaworu procesowego, na przyktad typu 2301
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Instalacja

Szyna prowadzaca

Krazek

llustracja 9: Ustawianie krazka

WSKAZOWKA

Uszkodzenie ptytki drukowanej lub brak dziatania!

» Upewnic sig, ze konstrukcja krazka réwno przylega do szyny
prowadzacej.

— Nasung¢ typ 8692/8693 bez obracania na naped na tyle, aby przy
uszczelce ksztattowej nie byto widac¢ szczeliny.
WSKAZOWKA

W celu zagwarantowania stopnia ochrony IP65/IP67 nie
dokrecaé zbyt mocno wkretéw mocujacych.

» Maksymalny moment obrotowy dokrecania: 1,5 Nm.

— Zamocowac typ 8692/8693 na napedzie przy uzyciu obu bocznych
wkretéw mocujacych. Przy tym dokreci¢ sruby tylko lekko (maksy-
malny moment obrotowy dokrecania: 1,5 Nm).

10.4 Instalacja na zaworach procesowych

Z serii 26xxX i 27xx
Instalacja wrzeciona przetgczania jest opisana w instrukcji
obstugi dotyczacej typu 8692/8693. Instrukcja jest dostepna
na stronie internetowej Birkert.
— Umiesci¢ typ 8692/8693 na napedzie. Przy tym nalezy

ustawi¢ krazek napedu odpowiednio do szyny prowadzacej
typu 8692/8693 (patrz ,llustracja 10”).

Szyna prowadzaca

Krazek

llustracja 10: Ustawianie krazka

WSKAZOWKA

Uszkodzenie ptytki drukowanej lub brak dziatania!
» Upewnic sig, ze konstrukcja krazka réwno przylega do szyny
prowadzacej.

— Wecisna¢ typ 8692/8693 do korica do napedu i ustawic¢ go, obracajac
do zadanej pozycji.

printed: 24.01.2022
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FLUID CONTROL SYSTEMS

Zwréci¢ uwage na to, aby przytacza pneumatyczne
@ typu 8692/8693 oraz napedu w optymalnym przypadku
lezaty pionowo nad sobg (patrz ,llustracja 11”).

WSKAZOWKA

W celu zagwarantowania stopnia ochrony IP65/IP67 nie
dokrecaé zbyt mocno wkretéw mocujacych.

» Maksymalny moment obrotowy dokrecania: 1,5 Nm.

— Zamocowac typ 8692/8693 na napedzie przy uzyciu obu bocznych
wkretdw mocujgcych. Przy tym dokrecié sruby tylko lekko (maksy-

malny moment obrotowy dokrecania: 1,5 Nm).

Wylot powietrza
sterujgcego 2, Typ
8692/
Wylot powietrza 8693

sterujgcego 2,
Wkrety mocujace
maks. 1,5 Nm

Przytacze powietrza
sterujgcego goérne
Przytacze powietrza

L. Naped

sterujgcego dolne

llustracja 11: Instalacja pofaczenia pneumatycznego, seria 26xx i 27xx

— Nalezy uzywac potaczenia pneumatycznego pasujacego do
danej funkcji sterowania. Patrz ,Karta 2: Pneumatyczne pota-
czenie z napedem”.

— Utworzy¢ potaczenie pneumatyczne pomiedzy typem 8692/8693
a napedem.

WSKAZOWKA

Uszkodzenie lub brak dziatania w wyniku wniknigcia brudu

i wilgoci!

» W celu zachowania stopnia ochrony IP65/IP67 niepotrzebny wylot
powietrza sterujacego potaczy¢ z przytaczem powietrza sterujg-
cego napedu lub zabezpieczy¢ zaslepka.

W pozycji spoczynkowej” oznacza, ze zawory sterujgce
typu 8692/8693 nie znajduja sie pod pradem lub nie sg
uruchomione.

Przy wilgotnym powietrzu otoczenia mozna, w przypadku
@ funkcji sterowania A lub funkcji sterowania B, ustanowi¢
potaczenie wezem pomiedzy wylotem powietrza sterujacego

2, pozycjonera / regulatora procesowego i niepodtgczonym
przytaczem powietrza sterujacego napedu.

Przez to zacisk sprezynowy napedu bedzie zasilany suchym
powietrzem z kanatu odpowietrzajgcego typu 8692/8693 .
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Funkcja sterowania | Pneumatyczne potgczenie typu 8692, 8693
z napedem
Wylot Przytacze powietrza steru-
powietrza | jagcego napedu
sterujgcego
typu 8692
i 8693
Zawor pro- 5 dolne przytacze powietrza
cesowy 1 sterujacego napedu
A zamkniety - i
W pozyciji spo- powinno zosta¢ potaczone z
czynkowej 2, gornym przytagczem powietrza
(sita sprezyny) sterujgcego napedu
Zawor pro- > gorne przytgcze powietrza
cesowy otwarty | sterujgcego napedu
B | w pozyciji spo- powinno zostaé potaczone z
cz_ynkong 2, dolnym przytgczem powietrza
(sita sprezyny) sterujgcego napedu
Zawor pro- 5 dolne przytacze powietrza
cesowy 1 sterujgcego napedu
zamkniety i )
W pozyciji 5 gorne przytacze powietrza
| | spoczynkowej 2 sterujgcego napedu
Zawor pro- > gorne przytgcze powietrza
cesowy otwarty | sterujgcego napedu
w pozycji dolne przytacze powietrza
P2 ;
spoczynkowej 2 sterujgcego napedu

Karta 2: Pneumatyczne pofaczenie z napedem

MAN_1000390997 PL Version: BStatus: RL (release
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10.5 Przylacze pneumatyczne
A NIEBEZPIECZENSTWO!

Ryzyko odniesienia obrazen z powodu wysokiego cisnienia
W maszynie/urzadzeniu.

> Przed przystgpieniem do prac przy maszynie lub urzadzeniu
wytgczyé cisnienie i odpowietrzyé/opréznié¢ przewody.

W celu zapewnienia prawidlowego dziatania urzadzenia

nalezy przestrzega¢ nastepujacych zalecen:

» Instalacja nie moze powodowaé powstawania
przeciwcisnienia.

» Wybraé do podtgczenia waz o wystarczajacym przekroju.

» Przewdd powietrza wylotowego musi by¢ wykonany
w taki sposdb, aby przez przewdd powietrza wylotowego
(3 lub 3.1) do urzadzenia nie mogta dosta¢ sie woda lub
inna ciecz.

Koncepcja powietrza wylotowego:

» Aby zachowac stopnien ochrony IP67, przewdd powie-
trza wylotowego nalezy montowac¢ w suchej strefie.

> |Istniejace cisnienie sterujace musi byé co najmniej 0,5 do
1 bara wyzsze niz ci$nienie wymagane do pofozenia kon-
cowego napedu pneumatycznego.
W ten sposob mozna zapobiec sytuacji, w ktdrej roznica
cisnien negatywnie wptywa na gérny zakres skoku.

» Wahania ci$nienia sterujgcego podczas uzytkowania
nalezy ograniczy¢ do minimum (maks. +10%).
W przypadku wystagpienia wigkszych wahan, parametry
regulacji mierzone funkcja X. TUNE nie sg optymalne.

thd- e
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Instalacja elektryczna 24 V DC burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

1" INSTALACJA ELEKTRYCZNA 24 V DC

Do typu 8692/8693 dostepne sg 2 warianty przytacza:
* Wielopinowe ze ztgczem okragtym
* Srubunek kablowy z zaciskami przytaczeniowymi

Opis przytacza
powietrza
odlotowego: 3
Opis przytacza
powietrza
sterujacego: 1

Opis dodatkowego
przytacza powietrza
odlotowego: 3.1

Wartosci sygnatéw
Napiecie robocze: 24V DC

Warto$¢ zadana
(regulator procesowy/pozycjoner): od 0 do 20 mA; od 4 do 20 mA
od0do5V;0od0do10V

(tylko przy typie 23xx oraz 2103 z systemem nastawczym ze stero- Wartos¢ rzeczywista

waniem serwo do wysokiego przepustu powietrza — od wielkosci (tylko regulator procesowy): od 4 do 20 mA;

sitownika @ 125/130) czestotliwosé;
llustracja 12: Przyfacze pneumatyczne Pt 100

Sposoéb postepowania:

— Podtaczy¢ medium sterujace do przytacza powietrza steru-
jacego (1) bar
(od 3 do 7 baréw; powietrze sterownicze, niezaolejone, bez wody
i pytow).

— Przewdd powietrza wylotowego lub ttumik zainstalowac na przy-
faczu powietrza odlotowego (3) oraz, jesli jest dostepne, na przy-
faczu powietrza odlotowego (3.1).
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Instalacja elektryczna 24 V DC

11.1  Wskazdéwki dot. bezpieczenstwa
A NIEBEZPIECZENSTWO

Ryzyko odniesienia obrazen na skutek napiecia elektrycznego.

» Przed ingerencjg w system wytaczy¢ napiecie i zabezpieczy¢
przed ponownym wigczeniem.

» Przestrzegac¢ obowigzujacych przepiséw dotyczacych ochrony
przed wypadkami oraz przepiséw bezpieczenstwa dla urzadzen
elektrycznych.

A OSTRZEZENIE

Ryzyko odniesienia obrazen na skutek nieprawidtowo przepro-

wadzonej instalacji.

» Czynnosci zwigzane z instalacja moze przeprowadzaé wytgcznie
upowazniony i wykwalifikowany personel, uzywajacy odpowied-
nich narzedzi.

Ryzyko odniesienia obrazen w wyniku nieplanowanego wia-

czenia maszyny i niekontrolowanego ponownego uruchomienia.

» Zabezpieczyé maszyne przed nieplanowanym uruchomieniem.

» Po zakonczonej instalacji zapewnié kontrolowany rozruch.

Uzycie wejscia wartosci zadanej 4-20 mA

Jezeli przy szeregowym potgczeniu kilku urzadzen
typu 8692/8693 dojdzie do braku zasilania elektrycznego
jednego z urzadzen znajdujacych sie w tym szeregowym
potaczeniu, wejscie niezasilanego elektrycznie urzadzenia
przejdzie w stan wysokoomowy. Spowoduje to zanik
sygnatu standardowego 4-20 mA. W takim wypadku nalezy
zwroci¢ sie bezposrednio do serwisu Birkert.

Kable do zaciskdw okablowania polowego muszg zapewnic¢ wytrzy-
mato$¢ do co najmniej 75°C.

MAN_1000390997 PL Version: BStatus: RL (release

11.2 Instalacja elektryczna ze zlgczem

okragltym
Sposéb postepowania:
— Typ 8692/8693 podiaczy¢ zgodnie z tabelami.
Po podaniu napiecia roboczego, typ 8692/8693 jest uruchomiony.

— W tym momencie nalezy skonfigurowaé wymagane ustawienia
podstawowe i regulacje dopasowujace do pozycjonera / regu-
latora procesowego.

Sposdb postepowania jest opisany w rozdziale ,,12.2 Rozruch
typu 8692” na stronie 28.

Opis ztaczy okragtych:

X1 — wtyczka okragta M12,
8-kotk.
sygnaty wejsciowe centralki

sygnaty wyjsciowe centralki
(opcjonalnie)

X5 — wtyczka okragta M8,
4-kotk. (typ 8693)

sygnat wejsciowy rzeczywista
wartos$¢ procesowa

X6 — wtyczka okragta M12,
4-kotk.
napiecie robocze

Przetacznik (odkreci¢ srubunek
do obstugi)

llustracja 13: Podfaczenie elektryczne przy uzyciu ztacza okragtego
24V DC
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Typ 8692, 8693 REV.2
Instalacja elektryczna 24 V DC

FLUID CONTROL SYSTEMS

X1 — wtyczka okragta M12, 8-kolk.

X5 — wtyczka okragta M8, 4-kolk. — tylko typ 8693

- SUTIE PR Typ wejscia* |Sworzen|Przypisanie Przetacznik**
SHEIZO) | Kolor zyly | A2 4-20 mA 1 +24 V zasilanie przekaznika
Sygnaty wejsciowe centralki (np. PLC) C—Zodnc;star- 2 Wyjscie przekaznika T
i iSci wewnetrznie |3 GND (identyczny z napigciem )
1 biaty Wejscie cyfrowe + 5 roboczym GND) Przetacznik po
7 niebieski | Warto$¢ zadana GND 4 Mosteky do GND (GND z prze- lewej stronie
8 czerwon Wartos¢ zadana + (0/4-20 mA/0-5/10 V) kaznika 3-przewodowego)
y
. . 4-20 mA 1 bez funkgciji
Sygnaty wyjsciowe do centralki (np. PLC) — (wymagane tylko — dostar- |2 Rzeczywista warto$é
przy opcji wyjscia analogowego i/lub wyjscia cyfrowego) czony procesowa + @:.:l
2 brazowy | Wyjscia cyfrowe GND zewnetrznie |4 bez funkciji Prze*ac_:zrglk po
3 zielony Wyijscie cyfrowe 2 4 Erz(;eé:ezg/gvvivs;a_ wartosc prawej stronie
4 20ty Wyjscie cyfrowe 1 . . . Czesto- 1 + 24V zasilanie czujnika
5 szary Analogowe sygnalizowanie potozenia GND tliwos¢ 2 Wejécie taktowania + ID
6 rézowy Analogowe sygnalizowanie potozenia + c_z c;:Jnoystar- 3 Wejscie taktowania — (GND) | Przetgcznik po
* Podane kolory odnosza sig do kabla przylaczeniowego dostepnego wewnetrznie |4 bez funkgiji lewej stronie
w zakresie akcesoriow (919061). Czesto- 1 bez funkgciji
) tliwosc 2 Wejscie taktowania + W]
Karta 3: X1 — wtyczka okragla M12, 8-kotk. C_Z (?nc;/Star- 3 Wejécie taktowania - Przetacznik po
X6 — wtyczka okragta M12, 4-kolk. zewnetrznie |4 bez funkaj prawe stronie
G A P Pt 100 1 bez funkgciji
Sworzen | Kolor zyly* | Przypisanie (patrz wska- |2 Rzeczywista warto$é pro-
1 brazowy Napiecie robocze + 24V DC é%‘fé')‘a na cesowa 1 (zasilanie pradowe) @:Ij
2 bez funkgii 3 Rzeczyvgstémvgrtos'é pro- Przetacznik po
3 niebieski | Napiecie robocze GND 4 ;esowa X ( ) x prawej stronie
— zeczywista wartosc pro-
4 bez funkciji cesowa 2 (kompensacja)

* Podane kolory odnosza sie do kabla przylaczeniowego dostepnego
w zakresie akcesoriow (918038).

Karta 4: X6 — wtyczka okragta M12, 4-kotk. (napiecie robocze)

* Regulacja przy pomocy oprogramowania(patrz instrukcja obstugi
typu 8692/8693 Rev. 2) ,,Ustawienie sygnafu wejsciowego”).
** Pozycja przefacznika ,llustracja 14: Srubunek kablowy przytacza”

Karta 5: X5 — wtyczka okragta M8 — 4-kotk., sygnat wejsciowy
rzeczywistej wartosci procesowej

23



FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ 8692, 8693 REV.2
Instalacja elektryczna 24 V DC

Podtaczy¢ czujnik Pt 100, stuzacy do kompensowania rezy-
@ stancji przewodu, za posrednictwem 3 przewodow.
Koniecznie zmostkowac sworzenie 3 i 4 w czujniku.

11.2.1 Pozycja przetacznika przesuwnego

Dostarczenie Przypisanie Pozycja prze-
facznika

przesuwnego

Dostarczony
wewnetrznie

Napigcie robocze GND Przetacznik prze-
suwny po lewej

stronie

Dostarczony
zewnetrznie

GND jest oddzielone gal- Przetacznik prze-
wanicznie od napiecia SUWnNy po prawej
roboczego. stronie

Karta 6: Pozycja przetacznika przesuwnego

Opis EtherNet/IP, POFINET i Modbus TCP oraz opcje buS
mozna znalez¢é w rozdziale ,,13” oraz ,14”.

MAN_1000390997 PL Version: BStatus: RL (release
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11.3 Instalacja elektryczna ze srubunkiem
kablowym

g OSTRZEZENIE

Ryzyko odniesienia obrazen na skutek nieprawidtowo przepro-

wadzonej instalacji.

» Czynnosci zwigzane z instalacjg moze przeprowadzaé wytgcznie
upowazniony i wykwalifikowany personel, uzywajacy odpowied-
nich narzedzi.

Ryzyko odniesienia obrazen w wyniku nieplanowanego wta-

czenia maszyny i niekontrolowanego ponownego uruchomienia.

» Zabezpieczyé maszyne przed nieplanowanym uruchomieniem.

» Po zakoniczonej instalacji zapewnié kontrolowany rozruch.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Ryzyko odniesienia obrazen na skutek napiecia elektrycznego.

» Przed ingerencjg w system wytaczy¢ napiecie i zabezpieczy¢ je
przed ponownym wigczeniem.

» Przestrzegac¢ obowigzujacych przepiséw dotyczacych ochrony
przed wypadkami oraz przepiséw bezpieczenstwa dla urzgdzen
elektrycznych.

Sposob postepowania:

— Odkreci¢ 4 $ruby na pokrywie przytacza i zdja¢ pokrywe. Zaciski
przytaczeniowe sg teraz dostepne.

Wsuna¢ kabel przez srubunek kablowy.

Podtaczy¢ zyty do zaciskow.

Dokreci¢ nakretke ztgczkowa $rubunku kablowego (moment
obrotowy dokrecania ok. 1,5 Nm).

— Pokrywe przytacza z zatozong uszczelka umiesci¢ na obudowie
przytaczy elektrycznych i dokrecié metoda ,na krzyz” (moment
obrotowy dokrecania maks. 0,7 Nm).

L1l

1 24.01.2022
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Instalacja elektryczna 24 V DC

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

WSKAZOWKA

11.3.1 Sygnaly wejsciowe centralki (np. PLC)

Uszkodzenie lub brak dziatania w wyniku wnikniecia brudu

i wilgoci!

W celu zagwarantowania zachowania stopnia ochrony IP65 i IP67

nalezy przestrzega¢ nastepujacych zalecen:

» Nieuzywane srubunki kablowe zabezpieczy¢ zaslepkami.

» Dokreci¢ nakretke ztgczkowa Srubunku kablowego.
Moment obrotowy dokrecania zalezny od wielkosci kabla lub
zaslepki, ok. 1,5 Nm.

» Pokrywe przytacza przykrecié przy zatozonej uszczelce. Moment
obrotowy dokrecania maks. 0,7 Nm.

Po podaniu napigecia roboczego, typ 8692/8693 jest uruchomiony.

— W tym momencie nalezy skonfigurowa¢ wymagane ustawienia
podstawowe i regulacje dopasowujace do pozycjonera /
regulatora procesowego. Opis mozna znalez¢ w rozdziale
»12 Rozruch”.

Przetacznik —\

——
Pokrywa przytacza  Zaciski przytaczeniowe

llustracja 14: Srubunek kablowy przytacza

Zacisk Przypisanie
6 Wejscie cyfrowe +
7 Warto$¢ zadana GND
8 Wartos$¢ zadana +
13 bez funkciji
14 Wejscie cyfrowe GND

Karta 7:  Srubunek kablowy przytacza

(0/4-20 mA lub 0-5/10 V)

11.3.2 Sygnaly wyjsciowe do centralki (np. PLC)
Zacisk Przypisanie
1 Analogowe sygnalizowanie potozenia GND
Analogowe sygnalizowanie potozenia +
GND
Wyijscie cyfrowe 2
Wyijscie cyfrowe 1

(62BN SR N\V]

Karta 8: Srubunek kablowy przytacza

25



FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ 8692, 8693 REV.2

Instalacja elektryczna 24 V DC

11.3.3 Rzeczywista wartos¢ procesowa (tylko przy

typie 8693)
yp Zacisk| Przypisanie Przetacznik**
wejscia*
4-20 mA 9 GND (identyczny z
— dostar- napieciem roboczym GND)
czony _ |10 Mostek do GND
wewnetrznie (GND z przekaznika Przetacznik
3-przewodowego) na dole
11 Wyijécie przekaznika
12 +24 V zasilanie
przekaznika
4-20 mA 9 bez funkciji
— dostar- |10 Rzeczywista wartosé
czony procesowa — Przetacznik
zewnetrznie | 4 Rzeczywista wartos¢ na gorze
procesowa +
12 bez funkcji
Czesto- 9 Wejscie
tliwosce taktowania — (GND) ]
— dostar-  |4g bez funkdiji Przetgcznik
czony . . na dole
11 Wejscie taktowania +
wewnetrznie L .
12 + 24 V zasilanie czujnika
Czesto- 9 Wejscie taktowania —
tliwosc i
— dostar- 10 bez. ,fu.nkcp . Przetacznik
czony 11 Wejscie talllktowanla + na gorze
zewnetrznie 12 bez funkciji

MAN_1000390997 PL Version: BStatus: RL (release
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Typ, - Zacisk| Przypisanie Przetacznik**
wejscia
Pt 100 *** 9 Rzeczywista wartosé
(patrz wska- procesowa 3 (GND)
zéwkana |10 Rzeczywista wartosé pro-
dole) cesowa 2 (kompensacja) Przetacznik
11 Rzeczywista wartosé na gorze
procesowa 1 (zasilanie
pradowe)
12 bez funkciji

* Regulacja przy pomocy oprogramowania
(patrz instrukcja obstugi typu 8692/8693 Rev. 2).
** Przetgcznik znajduje sie pod pokrywa przytacza

(patrz ,llustracja 14: Srubunek kablowy przytgcza” ).

Karta 9: Przypisanie zaciskow; wejscie rzeczywistej wartosci procesowej
(tylko przy typie 8693)

***Podtgczy¢ czujnik Pt 100, stuzacy do kompensowania rezy-
@ stancji przewodu, za posrednictwem 3 przewodow.

Koniecznie zmostkowac zaciski 3 i 4 w czujniku.
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Typ 8692, 8693 REV.2
Rozruch

FLUID CONTROL SYSTEMS

11.3.4 Przypisanie zaciskéw: Napiecie robocze

. Podtaczenie
Zacisk Przypisanie - stronn_a zewnetrzne /
urzadzenia .
poziom sygnatu
Napiecie robocze
15 GND © | 24V DC +10%

- maks. tetnienia
16 Napiecierobocze | T 7czgticowe 10%

Karta 10: Przypisanie zaciskdw, napigcie robocze

Po podaniu napigcia roboczego typ 8692, 8693 jest uruchomiony.

— W tym momencie nalezy skonfigurowa¢ wymagane ustawienia
podstawowe i regulacje dopasowujace do pozycjonera / regu-
latora procesowego. Opis — patrz rozdziat ,,12 Rozruch”.

11.3.5 Pozycja przetacznika przesuwnego

Dostarczenie Przypisanie Pozycja prze-
facznika
przesuwnego

Dostarczony Napigcie robocze GND Przetgcznik prze-

wewnetrznie suwny na dole

Dostarczony GND jest oddzielone gal- Przetacznik prze-

zewnetrznie wanicznie od napiecia suwny na gorze

roboczego.

Karta 11: Pozycja przetagcznika przesuwnego

Opis EtherNet/IP, POFINET i Modbus TCP oraz opcje buS
mozna znalezé w rozdziale ,13” oraz ,14”.

12 ROZRUCH

Szczegotowy opis rozruchu oraz obstugi mozna znalezé
na naszej stronie internetowej w instrukcji obstugi

typu 8692/8693.

12.1 Wskazdéwki dot. bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE

Ryzyko odniesienia obrazen w przypadku niefachowej

eksploatacji.

Nieprawidtowa eksploatacja moze prowadzi¢ do obrazen oraz

uszkodzen w urzgdzeniu i jego otoczeniu.

» Przed rozruchem musi by¢ zagwarantowane, ze tre$¢ instrukgciji
obstugi jest znana personelowi obstugujgcemu i ze jest ona
catkowicie zrozumiata.

» Nalezy przestrzegaé wskazoéwek bezpieczenstwa oraz zasad
uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem.

» Maszyne/urzadzenie moze uruchamia¢ wytacznie wystarczajaco
przeszkolony personel.
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Typ 8692, 8693 REV.2
Rozruch

12.2 Rozruch typu 8692
12.2.1 Ustalenie ustawien podstawowych

ustawien.

W celu przejscia z poziomu procesowego do poziomu
ustawien nalezy nacisnaé przycisk mﬁm i przytrzymag
przez ok. 3 sekundy.

@ Ustawienia podstawowe sg konfigurowane na poziomie

W celu rozruchu nalezy skonfigurowac¢ nastepujace ustawienia
podstawowe:

e Ustawienie sygnatu wejsciowego (INPUT)
¢ Automatyczne dopasowanie pozycjonera (X. TUNE)

Ustawienie sygnalu wejsciowego (INPUT)

Przy tym ustawieniu zostaje wybrany sygnat wejsciowy do wartosci
zadanej.

Ustawianie sygnatu wejsciowego:

5> @ Nacisng¢ MENU i przytrzymac przez 3 sekundy. Przejscie
poziom procesowy => poziom ustawien.

— Wybra¢ &/ INPUT.

— Wybrac¢ oy ENTER. Zostang wyswietlone mozliwe sygnaty
wejsciowe do INPUT.

— A/V sygnat wejSciowy (4-20 mA, 0-20 mA, ...) .

— Wybraé W SELECT. Wybrany sygnat wejsciowy jest teraz
oznaczony wypetnionym okregiem \@).

- Wybra¢ € EXIT.
Powrét do menu gtéwnego (MAIN).

— Wybraé LV EXIT. Przejscie poziom ustawien => poziom
procesowy.
Wprowadzono metode dziatania napedu zaworowego.

Automatyczne dopasowanie pozycjonera do
warunkow uzytkowania (X.TUNE)

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo na skutek zmiany ustawienia zaworu
podczas wykonywania funkcji X. TUNE.

Podczas wykonywania funkcji X. TUNE pod cisnieniem roboczym

istnieje powazne ryzyko odniesienia obrazen.

» Nigdy nie przeprowadza¢ X. TUNE w trakcie wykonywania
procesul!

» Zabezpieczy¢ maszyne przed nieplanowanym uruchomieniem!

WSKAZOWKA

Na skutek nieprawidtowego cisnienia zasilania lub wytaczonego
cisnienia medium roboczego moze doj$¢é do niewtasciwego
dopasowania regulatora!

» X. TUNEprzeprowadzi¢ w kazdym wypadku przy cisnieniu zasi-
lania dostepnym podczas pdzniejszej eksploataciji (= pneuma-
tyczna energia pomocnicza).

» W optymalnym wypadku funkcje X. TUNE bez cisnienia medium
roboczego, aby wykluczy¢ czynniki zaktdcajacej na skutek sit
pradowych.

MAN_1000390997 PL Version: BStatus: RL (release
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Ponizsze funkcje zostang rozwigzane samoczynnie:

e Dopasowanie sygnatu czujnika do (fizycznego) suwu uzytego
nastawnika.

e Ustalenie parametréw sygnatéw PWM do sterowania zaworem
elektromagnetycznym zintegrowanym w typie 8692/8693.

e Ustawienie parametru regulacji pozycjonera. Optymalizacja
odbywa sie wg kryteridw mozliwe krétkiego czasu regulaciji, a jed-
noczesnie bez przeregulowania.

Aby przerwaé X.TUNE, nalezy nacisna¢ lewy lub prawy
przycisk wyboru IEIIN.

W ten sposdb mozna automatycznie dopasowaé pozycjoner:

N 8% Nacisng¢ MENU i przytrzymac przez 3 sekundy. Przejscie
poziom procesowy => poziom ustawien.

— Wybra¢ &/W X.TUNE.

— Przytrzymaé Ny RUN tak dtugo, jak trwa odliczanie (5 ...).
Podczas automatycznego dopasowywania na wyswietlaczu
pojawig sie komunikaty informujace o postepie X. TUNE (np.
»TUNE #1...”). Po zakonczeniu automatycznego dopasowywania
pojawi sie komunikat ,,TUNE ready” .

— Nacisna¢ dowolny przycisk. Powrét do menu gtéwnego (MAIN).
Wybraé LY ExiT. Przejscie poziom ustawienh => poziom

procesowy.
W ten sposéb automatycznie dopasowano pozycjoner.

A

3 ,TUNE err/break” w przypadku wystgpienia btedu.

A 00039099 P ersion: BSta R eleased

przycisku wyboru B=4188 zmienione dane zostana zapisane

@ Dopiero po wyjsciu z menu gtéwnego przy uzyciu lewego
w pamigci (EEPROM).

12.3 Rozruch typu 8693

Aby méc wykorzystywaé pozycjoner jako regulator procesowy, nalezy
wykonac¢ nastepujace kroki:

1. Ustawianie pozycjonera:
Opis — patrz ,12.2.1 Ustalenie ustawien podstawowych”

2. Ustawianie regulatora procesowego:

— Funkcje dodatkowa P.CONTROL wprowadzi¢ do menu gtéwnego
(MAIN) przy pomocy menu konfiguracji (ADD.FUNCTION).

W ten sposodb mozna aktywowacé regulator procesowy:

S @V Nacisng¢é MENU i przytrzymac przez 3 sekundy. Przejscie
poziom procesowy = poziom ustawien.

— Wybra¢ &/ ADD.FUNCTION.

— Wybra¢ NZLY ENTER. Zostang wyswietlone dostgpne funkcje
dodatkowe.

— Wybra¢ A/ P.CONTROL.

— Wybraé W ENTER. Funkcja P.CONTROL jest teraz ozna-
czona krzyzykiem .

— Wybracé LY EXIT. Potwierdzenie | jednoczesny powrot do
menu gtéwnego (MAIN). Funkcja PCONTROL jest teraz akty-
wowana i wprowadzona do menu gtéwnego.

g Uzytkownik aktywowat regulator procesowy.
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12.3.1 Ustawienia podstawowe regulatora
procesowego

— W menu gtéwnym (MAIN) wybra¢ funkcje P.CONTROL i skonfigu-
rowac ustawienia podstawowe

W ten sposdb mozna skonfigurowaé regulator procesowy:

N 85% Nacisngé MENU i przytrzymac przez 3 sekundy. Przejscie
poziom procesowy => poziom ustawien.

— Wybra¢ &A/W P.CONTROL. Wyboér w menu gitéwnym (MAIN).

— Wybra¢ N\ZLY ENTER. Zostang wyswietlone punkty podmenu
dot. ustawien podstawowych.

— Wybra¢ A/W SETUP.

— Wybrac¢ W ENTER. Zostanie wyswietlone menu do usta-
wiania regulatora procesowego.

Ustawianie jest opisana w rozdziale ,15.2 SETUP_— ustawianie
regulatora procesowego”.

— Wybraé I EXIT. Powrét do PCONTROL.

6 Uzytkownik skonfigurowat regulator procesowy.

MAN_1000390997 PL Version: BStatus: RL (release
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W ten sposdb mozna sparametryzowac regulator procesowy:

S @ Nacisng¢ MENU i przytrzymac przez 3 sekundy. Przejscie
poziom procesowy = poziom ustawien.

— Wybra¢ A/ P.CONTROL. Wybér w menu gtéwnym (MAIN).

— Wybra¢ N\ZLY ENTER. Zostang wyswietlone punkty podmenu
dot. ustawien podstawowych.

— Wybra¢ &/V PID.PARAMETER.

— Wybraé W ENTER. Wyswietlone zostanie menu do parametry-
zacji regulatora procesowego.
Parametryzacja jest opisana w rozdziale ,15.3 PID.PARAMETER —
parametryzacja regulatora procesowego”.

— Wybraé €LY EXIT. Powrét do PCONTROL.

Wybra¢ LV EXIT. Powrét do menu gtéwnego (MAIN).

— Wybraé LY ExIT. Przejs$cie poziom ustawien => poziom
procesowy.

{

@’ Uzytkownik sparametryzowat regulator procesowy.
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P.CONTROL — ustawienia:

Parametryzacja regulatora procesowego

Strefa nieczutosci (strefa martwa) regulatora

9
DBND 0,1% procesowego PID

Wspodtczynnik wzmocnienia regulatora

KP 0,00
procesowego

12.3.2 Reczna zmiana wartosci zadanej procesu
Sposéb postepowania:

1. Na poziomie ustawien ustawi¢ wewnetrzny wybor wartosci
zadane;j:

W menu gtéwnym (MAIN) wybra¢ funkcje PCONTROL

Czas resetowania

3

0,0 ||Czas wyprzedzania

X0 0,0% ||Punkt roboczy

3

-]
- S
2 2

=
o 3
o 3

FILTR 0 ||Filtrowanie rzeczywistej wartosci procesowe;j

SETUP

Ustawianie regulatora procesowego

Wprowadzenie typu sygnatu do rzeczywistej

PV-INPUT o .
wartosci procesowej

PV-SCALE Skalowanie regulatora procesowego

Rodzaj wyboru wartosci zadanej (wewnetrznie

SPINPUT_ |14 zewnetrznie)

Skalowanie pozycjoner (tylko przy

SP-SCALE zewnetrznym wyborze wartosci zadanej)

Umozliwia bezuderzeniowe przetaczanie
pomiedzy AUTOMATYCZNYM i RECZNYM
stanem roboczym.

P.CO-INIT

Karta 12: Ustawienia podstawowe regulatora procesowego

za pomoca funkcji P.TUNE (opis — patrz ,instrukcja obstugi

@ Automatyczne ustawianie parametréw moze zosta¢ wykonane
dot. typu 8692/8693”).

PCONTROL | [ENIER»> [ENTER g g wew(n@.

— za pomoca przycisku B=4 (nacisnaé 4 razy) powrdci¢ do
poziomu procesowego.

2. Reczna zmiana wartosci zadanej procesu na poziomie
procesowym:
— Za pomoca klawiszy strzatek AN wybra¢  [gp 30 0
wskazanie wartosci zadanej procesu (SP). m3/min o o
[B-Co] aurg

— Nacisng¢ przycisk ELNICAN
— Wprov,vgdzié = SET VALUE Wprovya.dzanie
wartos¢ wartosci:
zadang SP: 70.0 Cyfra
procesu [m3/min] "'070@/ modyfikowalna
(jak jest to Przeja¢ wprowa-
opisane na W dzong wartos¢
ilustraciji z | L )
prawej strony) Powrét bez Przejs¢ o jedng pozycje
dokonania w lewo
zmian Zwiekszy¢ cyfre

llustracja 15: Wprowadzanie wartosci
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13 ETHERNET/IP, PROFINET 13.2 Widok: brama sieciowa Fieldbus
| MODBUS TCP

Szybkie wprowadzenie opisuje tylko instalacje elektryczna
typu 8692, 8693 oraz skonfigurowanie ustawien podstawowych.

Ustawienia komunikacji przez magistrale za posred- 3 1
nictwem menu BUS.COMM sg opisane w instrukcji obstugi
typu 8692, 8693.

370 O\4
4
. X6 — wtyczka >\NO O /1
13.1 Instalacja elektryczna okragta
Sposodb postepowania: M12, 4-kotk

X7 — przytacze Fieldbus

(napiecie g X12 (2-gniazdowy switch

— Podtaczy¢ typ 8692, 8693 zgodnie z tabelami.

i i ) T . robocze)
Do wykonania podtaczenia technicznego uziemienia: na obudowie L E " Ethernet)
przytaczy elektrycznych znajduje sie wkret bez tba z nakretka. _ — -
— Whkret bez tba potgczyé z odpowiednim punktem uziemienia. Dla llustracja 16: Przytacze Fieldbus
zagwarantowania kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMV) .
zapewnié, aby kabel byt krétki (maks. 30 cm, @ 1,5 mm?). 13.3 Dane techniczne
Po podaniu napigcia roboczego typ 8692, 8693 jest uruchomiony. Predkos¢ sieci 10/100 Mbps
— W tym momencie nalezy skonfigurowa¢ wymagane ustawienia Autonegocijacja Tak
podstawowe i regulacje dopasowujace do pozycjonera / regu- Funkcia switcha Tak
latora procesowego. Patrz rozdziat ,,12 Rozruch”. ) ! o 3 .
Diagnostyka sieci Tak, za posrednictwem telegramu
btedu
MAC-ID Indywidualny numer identyfikacyjny

zapisany w module i na zewnatrz urza-
dzenia (patrz tabliczka znamionowa)

Nazwa urzadzenia Ethernet
(ustawienie fabryczne) XXX (nazwe mozna zmieniac)

printed: 24.01.2022




Typ 8692, 8693 REV.2
EtherNet/IP, PROFINET i Modbus TCP

FLUID CONTROL SYSTEMS

13.4 Przylacze elektryczne
A NIEBEZPIECZENSTWO

Ryzyko odniesienia obrazen na skutek napigcia elektrycznego.

» Przed ingerencjg w system wytgczy¢ napiecie i zabezpieczy¢
przed ponownym wigczeniem.

» Przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw dotyczacych ochrony
przed wypadkami oraz przepiséw bezpieczenstwa dla urzadzen
elektrycznych.

A OSTRZEZENIE

Ryzyko odniesienia obrazen na skutek nieprawidtowo przepro-

wadzonej instalacji.

» Czynnosci zwigzane z instalacjg moze przeprowadzaé wytgcznie
upowazniony i wykwalifikowany personel, uzywajacy odpowied-
nich narzedzi.

Ryzyko odniesienia obrazen w wyniku nieplanowanego wia-

czenia maszyny i niekontrolowanego ponownego uruchomienia.

» Zabezpieczy¢ maszyne przed nieplanowanym uruchomieniem.

» Po zakoniczonej instalacji zapewnié kontrolowany rozruch.

Podtaczenie do EtherNet/IP jest realizowane za posrednictwem
ztgcza okragtego M12, 4-kotk. o kodowaniu D.

X7 — przytacze Fieldbus M12 o kodowaniu D:

Sworzen 1 Transmit +
3r/0 O\4 Sworzen 2 Receive +
2\N\O O /1 Sworzen 3 Transmit —

Sworzen 4 Receive —

Karta 13: Przypisanie elektryczne EtherNet/IP

X6 — wtyczka okragta M12, 4-kotk.:

Sworzen | Kolor zyty* Przypisanie

1 brazowy Napiecie robocze + 24V DC
2 bez funkcji

3 niebieski | Napiecie robocze GND

4 bez funkcji

* Podane kolory odnosza sie do kabla przylaczeniowego dostepnego
w zakresie akcesoriow (918038).

Karta 14: X6 — wtyczka okragta M12, 4-kotk. (napiecie robocze)
WSKAZOWKA

W celu zagwarantowania kompatybilnosci elektromagnetycznej
(EMV) nalezy uzywac¢ ekranowanego kabla Ethernet. Ekran kabla
nalezy uziemi¢ po obu stronach, tzn. przy kazdym z podtaczonych
urzadzen.

Do uziemienia wykorzysta¢ krétki przewdd (maks. 1 m) o przekroju
co najmniej 1,5 mm>.

Uziemienie funkcyjne FE
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13.5.1 BUS.COMM — ustawienia w typie 8692,
8693

W menu BUS.COMM ustawi¢ nastepujace punkty w celu rozruchu
wariantu EtherNet:

13.5 Wskazanie stanu magistrali

Wskazanie stanu magistrali odbywa sie za posrednictwem wys$wie-
tlacza w urzadzeniu.

Karta 15: Wskazanie stanu magistrali; EtherNet

MAN_1000390997 PL Version: BStatus: RL (release
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Wskazania Status Objasnienie Usuwanie
wyswietlacza | urzadzenia problemu Aktywowaé lub dezaktywowaé otwarcie
(bedzie wska- pozycji zabezpieczajacej
zywane co
& SELLITEL) _ : Wybor [SafePos off| @ — naped zatrzymuje sie w pozycji, ktéra
Urzadzenie jest prawi- odpowiada ostatnio przestanej wartosci
diowo podiaczone do zadanej (ustawienie standardowe).
BUS no Online, bez ?fﬁ:;f"dopg?ecgdura Ponowne nawia- Wybor @ - zachowanie quedg w pr;ypadku_ btedu
connection potaczenia sostata zakorczona zanie potaczenia w komur_1_|kacu maglstrall Jest zalezne od
z master. bez bledéw, ale brak przez master. aktywqcp funkc!l dodatkowej SAFEPQS.
nawiqzaneg,o pofa- Patrz instrukcja obstugi w rozdziale
czenia z master »16.1.13 SAFEPOS — podanie pozyciji
. - zabezpieczajacej”.
Zmieni¢ adres . .
urzadzenia SAFEPOS aktywowana: Naped przeqhodz| W pozycje
W sieci znajduje sie | i ponownie zabezpieczajgca, ktdra jest podana
v urzadzenie o tym uruchomic w funkcji dodatkowej SAFEPOS.
rytyczny ; f
fr%ial orr btad Sam‘_’m adresu.a. urzagjzeme. ) SAFEPOS dezaktywowana: Naped przechodzi w bezpieczne
magistrali. |Magistrala offline na | Analiza bledow potozenie koricowe, w ktére prze-
skutek problemow w sieci za szedtby réwniez w wypadku braku
komunikacyjnych. pomoca elektrycznego i pneumatycznego
monitora zasilania awaryjnego.
magistrali. Patrz instrukcja obstugi, rozdziat

»10.9 Bezpieczne potozenia koricowe
w razie braku elektrycznego
lub_pneumatycznego zasilania
awaryjnego”

thd- e
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14 OPCJA BUS

14.1 Instalacja elektryczna
Sposéb postepowania:
— Podtaczy¢ typ 8692, 8693 zgodnie z tabelami.

Do wykonania podtaczenia technicznego uziemienia: na obudowie

przytaczy elektrycznych znajduje sie wkret bez tba z nakretka.

— Whkret bez tba potaczy¢ z odpowiednim punktem uziemienia. Dla
zagwarantowania kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMV)
zapewnic¢, aby kabel byt krotki (maks. 30 cm, @ 1,5 mm?).

Po podaniu napigcia roboczego typ 8692, 8693 jest uruchomiony.

— W tym momencie nalezy skonfigurowa¢ wymagane ustawienia

podstawowe i regulacje dopasowujace do pozycjonera / regu-
latora procesowego. Patrz rozdziat ,,12 Rozruch”.

14.2 Definicje pojec¢

bUS to oparta na CANopen magistrala Fieldbus z dodatkowymi funk-
cjami do wtagczania do sieci wielu urzadzen.

14.3 Instalacja elektryczna buS
A NIEBEZPIECZENSTWO

Ryzyko odniesienia obrazen na skutek napigcia elektrycznego.

» Przed ingerencja w system wytaczy¢ napiecie i zabezpieczy¢ je
przed ponownym witgczeniem.

» Przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw dotyczacych ochrony
przed wypadkami oraz przepiséw bezpieczenstwa dla urzgdzen
elektrycznych.

A OSTRZEZENIE

Ryzyko odniesienia obrazen na skutek nieprawidtowo przepro-

wadzonej instalacji.

» Czynnosci zwigzane z instalacjg moze przeprowadzaé wytgcznie
upowazniony i wykwalifikowany personel, uzywajacy odpowied-
nich narzedzi.

Ryzyko odniesienia obrazen w wyniku nieplanowanego wta-

czenia maszyny i niekontrolowanego ponownego uruchomienia.

» Zabezpieczyé maszyne przed nieplanowanym uruchomieniem.

» Po zakonczonej instalacji zapewni¢ kontrolowany rozruch.

14.3.1 Przylacze elektryczne
X3 — ztacze okragte M12 x 1, 5-kotk., meskie:

Sworzen | Kolor zyly Przypisanie

1 CAN-Schild/ekran CAN-Schild/ekran

2 bez funkciji

3 Czarny Czarny GND/CAN_GND
4 Biaty Biaty CAN_H

5 Niebieski Niebieski CAN_L

Karta 16: Podfaczenie ztacza okragtego
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Bezpieczne polozenia korcowe

X6 — wtyozka okragta M12, 4-kotk.: 15 BEZPIECZNE POLOZENIA
Sworzen | Kolor zyly* | Przypisanie KONCOWE
1 brazowy Napigcie robocze + 24V DC Pozycje zabezpieczajgce
2 bez funkgciji Rodzaj . w wypadku braku zasilania
3 niebieski | Napiecie robocze GND napedu LT awaryjnego
4 bez funkciji elektrycznie | pneumatycznie
* Podane kolory odnosza sie do kabla przytaczeniowego dostepnego System nastawcz,y.o
w zakresie akcesoriéw (918038). % . wysokim przepuscie
. — jednostronnego powietrza (DN 2,5):
Karta 17: X6 — wtyczka okragta M12, 4-kotk. (napiecie robocze) dziatania down
: P - funkcja down Syst t
Instalacja elektryczna z siecig buS lub bez niej: Aby méc I up sterowania A VR MeEkezY
korzystac¢ z sieci bisS (interfejs CAN), nalezy uzy¢ 5-kotkowej down o ms'k|m przepuscu-e
wtyczki okragtej oraz ekranowanego 5-zytowego kabla. powetrzg (DN 0.,6):
niezdefiniowane
pr— System nastawczy o
S wysokim przepuscie
4 7<L X3 i | jednostronnego powietrza (DN 2,5):
A \ . .
5+—°. 3 1 dziatania " up
1 };K z>2 et funkcja System nastawczy
d sterowania B o niskim przepuscie
4 onn ietrza (DN 0,6):
X3 — 5-kotk. powietrza (DN 0,6):
wtyczka M12 X6 — wtyczka niezdefiniowane
okragta
M12, 4-kotk down/up
I dwustronnego | (w zaleznosci
(napiecie . . (
robocze) dziatania | od przytacza niezdefiniowane
up Funkcja pOiaczenia
llustracja 18: Przylacze ze zlaczem okraglym, M12 x 1,5-kotk. down | Sterowania | | pneuma-
tycznego)

MAN_1000390997 PL Version: BStatus: RL (release
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Karta 18: Bezpieczne potozenia koricowe
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DEMONTAZ TYPU 8692/8693

A OSTRZEZENIE

Ryzyko odniesienia obrazen na skutek nieprawidtowo przepro-

wadzonego demontazu.

» Czynnosci zwigzane z demontazem moze przeprowadzac
wytacznie upowazniony i wykwalifikowany personel, uzywajacy
odpowiednich narzedzi.

Ryzyko odniesienia obrazenn w wyniku nieplanowanego wta-

czenia maszyny i niekontrolowanego ponownego uruchomienia.

» Zabezpieczy¢ maszyne przed nieplanowanym uruchomieniem.

» Po zakoriczonym demontazu zagwarantowac kontrolowany
rozruch.

Kolejnos¢é wykonywania czynnosci:

1. Zdemontowaé potaczenia pneumatyczne.
2. Roztaczy¢ potaczenia elektryczne.

3. Zdjaé typ 8692/8693.

16.1 Rozilaczyé polaczenia pneumatyczne
A NIEBEZPIECZENSTWO

Ryzyko odniesienia obrazen ze wzgledu na wysokie ci$nienie.

» Przed odkreceniem przewodow i zaworéw wytaczy¢ cisnienie
i catkowicie odpowietrzy¢ przewody.

Przytacza pneumatyczne
typ 8692/8693

Potaczenia
pneumatyczne

Naped zaworu

Typ 8692/8693
Z Zaworem procesowym
typu 2103, 2300 lub 2301

Typ 8692/8693
Z zaworem procesowym
z serii 26xx lub 27xx

llustracja 19: Zdemontowac potaczenia pneumatyczne
— Roztaczy¢ przytacza pneumatyczne od typu 8692/8693.

W przypadku zawordw procesowych z serii 26xx i 27xx:
— Roztaczy¢ potaczenia pneumatyczne od napedu.
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16.2 Roziaczycé polaczenia elektryczne
A NIEBEZPIECZENSTWO

Ryzyko odniesienia obrazen na skutek napiecia elektrycznego.
» Przed ingerencja w urzadzenie lub maszyne wytaczy¢ napiecie

i zabezpieczy¢ przed ponownym witgczeniem.

» Przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw dotyczacych ochrony
przed wypadkami oraz przepisow bezpieczenstwa dla urzadzen

elektrycznych.

16.3 Zdemontowac¢ typ 8692/8693

Przytacze ze ztgczem
okragtym przytaczeniowymi

kablowy

Obudowa przy-
faczy elektrycznych

Pokrywa przytacza

Przytacze z zaciskami

Typ 8692/8693

Wkrety mocujace

Wkrety
mocujace

Typ 8692/8693 z zaworem
procesowym typu 2103,

Typ 8692/8693 z
zaworem procesowym
z serii 26xx lub 27xx

llustracja 20: Roziaczy¢ potaczenia elektryczne

Przytacze ze ztagczem okragtym:
— Usuna¢ ztacze okragte.

Przytacze z zaciskami przytaczeniowymi:
— Odkreci¢ 4 $ruby na pokrywie przytacza i zdja¢ pokrywe.
— Odkreci¢ zaciski przytaczeniowe i wyciagnac kabel.

2300 lub 2301

llustracja 21: Rozigczyc potaczenia elektryczne

— Odkreci¢ sruby mocujace.
— Zdja¢ typ 8692 lub typ 8693.
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17 AKCESORIA

17.1 Oprogramowanie komunikacyjne

Program komputerowy Blrkert Communicator jest przeznaczony do
komunikowania sie z urzadzeniami firmy Burkert.

Szczegotowy opis instalacji i obstugi programu znajduje sie
W jego instrukcji obstugi.

Program mozna pobrac¢ na stronie:

17.2 Interfejs USB
Do komunikacji z urzadzeniami komputer potrzebuje interfejsu USB
oraz dostepnego jako wyposazenie dodatkowe interfejsu USB-bUS.

Interfejs buS USB

Standardowy zestaw buS
(Pendrive busS + kabel 0,7 m z wtyczkg M12)

Adapter buS do interfejsu serwisowego
magistrali biS

(M12 do interfejsu serwisowego magistrali
bUS z micro USB)

Nr zamodwienia
772551

Nr zamowienia
773254

llustracja 22: Komponenty interfejsu biS USB
Transmisja danych odbywa sie wg specyfikacji CANopen.

Informacje dot. typu 8692, 8693 mozna znalez¢ w Internecie
pod adresem
» Pozostate akcesoria (w instrukcji obstugi)

18 TRANSPORT, PRZECHOWYWANIE,
UTYLIZACJA

WSKAZOWKA

Uszkodzenia transportowe.

Niewystarczajaco zabezpieczone urzadzenia mogg ulec uszko-
dzeniu w trakcie transportu.

» Urzadzenie nalezy transportowaé w stanie zabezpieczonym
przed woda i zanieczyszczeniami w odpornym na wstrzgsy
opakowaniu.

» Unikac przekraczania (powyzej i ponizej okreslonych wartosci)
dopuszczalnej temperatury przechowywania.

Nieprawidtowe przechowywanie moze prowadzi¢ do uszkodzen

urzadzenia.

» Urzadzenie nalezy przechowywaé w suchym miejscu pozbawio-
nym pytu i kurzu.

» Temperatura przechowywania: od -20°C do +65°C.

18.1 UTYLIZACJA
WSKAZOWKA

Szkody w sSrodowisku naturalnym z powodu czesci urzadzenia

zanieczyszczonych mediami.

» Urzadzenie i opakowanie nalezy utylizowa¢ w sposob przyjazny
dla srodowiska naturalnego.

» Przestrzegaé obowigzujgcych przepiséw dot. utylizacji i ochrony
$rodowiska.

Przestrzegac krajowych przepiséw dotyczacych usuwania
odpaddw.
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